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Dieses Aufgabenblatt sowie alle weiteren Vorlagen sind zusammen mit den hergestellten Arbeitsproben
abzuliefern. Auf allen vorzulegenden Prüfungsarbeiten sind der Name des Prüfungsteilnehmers und des
Ausbildungsbetriebes oder die Kenn-Nummer des Prüfungsteilnehmers anzugeben. Die gebrauchten Zeiten
für die einzelnen Arbeitsproben sind auf der Ausführungs- und Zeitbescheinigung von der Aufsichtführung
zu bestätigen.

Arbeitsproben für die Fertigkeitsprüfung

Zeit: insgesamt höchstens 8 Std.

Arbeitsprobe 1: Einstellen von Maschinen der Druckweiterverarbeitung (Serie), z. B.:
(max. 6 Std.)

Schneideeinrichtungen, z.B. Schnellschneider, Dreimessermaschine
Falzmaschine oder Falzaggregat
Zusammentrageinrichtung, z.B. Zusammentragmaschine
Heftmaschinen, z.B. Fadenheftmaschine, Sammelhefter mit Trimmer, Fadensiegelaggregat
Klebeeinrichtungen, z.B. Bogenanklebemaschine, Klebebinder, Falzklebung
Sondermaschinen, z.B. Registerstanze, Mailingeinrichtung, Maschinen für Sonderbindetechniken

Arbeitsprobe 2: Festlegen des verarbeitungstechnischen Verfahrensweges einschließlich
(max. 2 Std.) Materialbedarfsberechnung für eine Englische Broschur

Aufgabenstellung: a) Erstellung eines Arbeitsablaufes einschließlich der Angabe der einzusetzenden
Maschinen und Geräte

b) Materialbedarfsberechnung für den Umschlagkarton und den Schutzumschlag

Auflage: 6 500 Broschuren
Zuschuss: 3 %
Produktformat: 18,0 cm � 24,0 cm (beschnitten)

je 5 mm Beschnitt
Ausstattung: Klebebindung
Umfang: 156 Seiten
Aufteilung wie folgt: eingehängt in vierfach gerillten Umschlag

Umschlagkarton: weiß, 250 g/m²
Bogenformat: DIN A1 Rohformat
144 Seiten Inhalt
Papier: 100 g/m², 1,3faches Volumen
Druckbogenformat: 55 cm � 76 cm

Farbiger Schutzumschlag: 170 g/m²
Bogenformat: DIN A1 Rohformat
Klappenbreite: 10 cm, Vorderkante bis 2 mm zulässig

Hinweis: Produktdicke auf volle Millimeter aufrunden.

Hinweise: Die Auswahl der zu prüfenden Maschinen nimmt der Prüfungsausschuss vor.
Die Aufgabenstellung der Arbeitsproben darf erst am Prüfungstag bekanntgegeben werden.




