Vorgabe:

Durch eine Drehscheibe sollen Teile eine

Richtungsanderung erfahren.

Der Drehvorgang soll ausgelost werden durch
das Betfatigen von Taster 1 oder 2 und dem
gleichzeitigen Betatigen von Taster 3, welche, in
Anlehnung an die UVV, montiert sein mussen.
Die Drehzeit der Scheibe soll im Uhrzeigersinn
ca. b sec. befragen, fur die Ruckstellung

sind ca. 2 sec. vorzusehen,

Arbeitsaufgaben:

Losen Sie die Aufgabe, in dem Sie einen pneumatischen
Schaltplan erstellen und die pneumatischen

Bauteile an dem mechanischen Werksfuck
funktionsgerecht montieren.

Das mechanische Werkstiick, inkl. Pneumatikzylinder, ist zur
Priifung funktionsbereit und vormontiert mitzubringen.
Wahrend der Abschlusspriifung miissen die restlichen,
pneumatischen Elemente (Taster, Ventile usw.) und
Befestigungsteile noch montiert werden.
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