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L Plattenkante y
Fach- und Funktionsgerechte Montage der Pneumatikteile nach Pneumatikschaltplan!
Achtung! Befestigungselemente (Teil 43-47) passen nur fur Festoteile
Beachten Fahrzeiten Zylinder! Algemein, N aGetah 1.2 pE——
Einfahrzeit: 2 sec :tte ;e:rbmfete; Fllé:_'_j:n Re 63 gllr(\elr?g(zjegms-m Werkstoff Vorgabezeit:
Ausfahrzeit: 5 sec ® Ponrdngen Suattat m 6 h
Datum Name .. .
Bearb|21.12.04 |Rethschuie | ©"Ufbefried
Bitte beachten! Abweichungen fir Langenmafe u. Rundungen Gepr. Fertigkeitspriifung / Zwischenpriifung 2005
nach DIN ISO 2768-m Norm Antrieb fiir Ausl
Fur die Abschlusspriifung in der Qualifikationseinheit y - NITieb Tur Austage
s .. . Nennmafbereich _ Uber 6 Uber 30 Blatt
~Steuerungstechnik” ist das Werkstiick mechanisch bis 6 bis 30 bis 120 IHK it andsammr CP 38/S /2005 1
funktionsbereit und vormontiert mitzubringen! Genauigkeitsgrad  mittel |+ 0. + 09 + 03 e —— 10 Blatter
‘ ‘ ‘ Zust. Anderung Datum |Name |Urspr. Ers. fur: |Ers. durch:






